Nach Regeneration wieder topfit!

Als kompetenter Partner fiir die Instandsetzung von Brechergehausen,
Prallschwingen und Rotoren bis hin zum Neubau oder konstruktiven
Umbau ist das Unternehmen Craco eine gute Adresse. Das haben mittler-
weile viele Unternehmen festgestellt, und so erweitert der Spezialist
aufgrund seines stetig wachsenden Umsatzvolumens derzeit seine
Fertigungskapazitaten um 22.000 m2 Flache.

Die Regenerierung von verschleiBbean-
spruchten Baugruppen wie Rotoren ist
eines der Spezialgebiete des Traditions-
unternehmens aus Atzelgift. Ein typi-
scher Auftragsablauf bei Craco zum
Zweck einer Rotorregenerierung beginnt
schon beim Auftraggeber vor Ort. Nach
Begutachtung des Rotors durch einen
AuBendienstmitarbeiter wird im Dialog
zusammen mit dem Kunden der Repa-
raturbedarf ermittelt. So wird ihm trans-
parent dargestellt, welche Kosten fiir die
imersten Schritt erkennbare Regenerie-
rung bzw. Instandsetzung entstehen.
AuBerdem klart Craco darliber auf, wel-
che Kosten zusatzlich durch Schaden
entstehen kénnen, die erst im Laufe der
Demontage und Regenerierung sichtbar
werden. So kann sich der Auftraggeber
gegen Nachforderungen absichern und
hat standig die Gesamtkostensituation
im Blick: Hinzu kommt ein Vertrauens-
bonus, denn das Know-how baut auf 75
Jahre Erfahrung und Sicherheit im Um-
gang mit Stahl auf. Das metallurgische
Wissen und die Kompetenz in der Kon-
struktion sind dabei eine wesentliche
Grundlage fur Qualitatsarbeit. Zur
,Rundum®-Sicherheit stehen Zusatzleis-
tungen wie Ultraschallpriifungen der
Welle, Risspriifungen mittels Magnetpul-

ververfahren, eingehende Kontrolle der
Lager oder auch die Material- und Har-
tepriifung bei Craco zur Verfligung.

Perfekter Sitz fiir eine lange
Lebensdauer

Die aus dem hochverschleiBfesten Pre-
miumverschleiBstahl Cracox gefrasten
Schlagleistensitze haben einen ent-
scheidenden Vorteil gegentiber Sitzen
aus Baustahl (z. B. S355): Sie zeichnen
sich durch eine wesentlich langere Le-
bensdauer bei gleichzeitig optimalem
Halt aus. Mit seinem GroBmaschinen-
park hat sich das Unternehmen flir die
— im wahrsten Sinne des Wortes - gro-
Ben Aufgabenstellungen geristet. So ist
es moglich, ganze Rotoren mit den ein-
geschweiBten Schlagleistensitzen zur
Endbearbeitung auf eines der Bearbei-
tungszentren zu spannen und eine
100%ige Planparallelitat zu erreichen.

Nicht herstellerbezogen, sondern
lésungsorientiert

Auch ganz spezielle Kundenwiinsche
wie Umbauten von Rotoren sind willkom-
men, wenn flr den Rotor eine fiir die
jeweilige Anwendung besser geeignete
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EIN SCHLAGLEISTENSITZ, wie er sein soll,
ist im oberen linken Bildteil gut zu erkennen,
wahrend rechts daneben der traurige Zu-
stand vor der Verjlingungskur dokumentiert
ist. Um derart exakte Ergebnisse auch bei
sehr groBen Komponenten zu erreichen, hat
Craco systematisch in ein entsprechend
dimensioniertes CNC-Bearbeitungszentrum
investiert. Fotos: Craco

Schlagleiste gewtinscht wird: Beispiels-
weise die Anpassung eines Ratzinger-
Rotors an eine SBM-Schlagleiste oder
der Umbau und die Bestiickung eines
Hazemag-Rotors mit Kleemann-Schlag-
leisten. Auch die Modifizierung des Ro-
torkorpers fir mehr Schwungmasse
oder Umbauten auf geschraubte Rotor-
schutzplatten stellt fiir die Spezialisten
kein Problem dar. Bei allen UmbaumaB-
nahmen kann Craco auf samtliche gan-
gigen Schlagleisten, Fertigungszeich-
nungen und Originaltoleranzen zuriick-
greifen. Der Rotorkorper wird durch
Auftragschweien geschiitzt.

Der einbaufertig gewuchtete Rotor
wird schlieBlich auf Wunsch auch vor Ort
wieder eingebaut.

m www.craco.de

Falls der Winter bleibt ...

... wird die Schneeberaumung noch
eine Weile andauern. Raumflex, eine
Marke der Pucest Protect GmbH, hat
fur alle, die sich fiir jetzt und spater
entsprechend rlsten wollen, mit PUR
90 und Pucest 90 Sh speziell fir
Raumleisten entwickelte Polyuretha-
ne im Programm, die bei 90 Grad
Shore und 25 Grad minus noch einen
guten VerschleiBwiderstand bieten.
Nach erfolgreichen Versuchen starte-
te im Winter 2010 die Serienproduk-
tion dieser speziellen Produkte.

m www.raeumflex.de
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AUSDEHNUNG

Vertriebsgebiete
erweitert

Zum Januar 2012 vergroBerten die langjah-
rigen Komatsu-Vertriebspartner GP Bau-
maschinen GmbH und Schltter Bauma-
schinen GmbH ihr Vertriebsgebiet.

Die GP Baumaschinen GmbH ist seit 1990
mit finf eigenen Standorten in Halle, Dres-
den, Cottbus, Berlin und Magdeburg sowie
zahlreichen Servicestitzpunkten erfolgreich
flir Komatsu tatig. Das neu Ubernommene
Gebiet umfasst nun die GroBraume Chem-
nitz, Zwickau, Gera und Jena.

Die Schititer Baumaschinen GmbH ist
als Familienunternehmen schon seit 1964
im Baumaschinengeschaft etabliert und
mit inzwischen 18 eigenen Standorten in
inrem angestammten Vertriebsgebiet ver-
treten. Neu hinzu kommen die GroBraume
Nlrnberg, Bamberg, Bayreuth, Amberg
und Hof,

Beide Vertriebspartner arbeiten seit vie-
len Jahren erfolgreich mit Komatsu zusam-
men und stehen dafiir, dass auch in den
neu betreuten Gebieten fachkundige und
serviceorientierte Ansprechpartner fur
Kunden zur Verfligung stehen. Zum Ange-
botsspektrum gehort neben dem Verkauf
und der Vermietung von Maschinen die
moderne Palette an Beratung und Service
in Sachen Kauf und Einsatz, Finanzdienst-
leistung sowie technischer Kundendienst.

§ www.komaisu-deutschland.de

STANDORTWECHSEL

Firmensitz nach
Karsdorf verlagert

Der angekindigte Umzug des Firmensitzes
der Lafarge Zement GmbH von Oberursel
nach Karsdorf in Sachsen-Anhalt hat im
Dezember stattgefunden. Im modernisier-
ten Verwaltungsgebaude des Zementwer-
kes Karsdorf hat die Hauptverwaltung
ihren neuen Sitz. Das Zementwerk Kars-
dorf ist der gréBte deutsche Produktions-
standort des Unternehmens. Neben Kars-
dorf betreibt Lafarge Zement in Deutsch-
land zwei weitere Werke. Die Unterneh-
menszentrale der seit Anfang November
vorigen Jahres zur Etex Gruppe gehoren-
den Lafarge Gips Deutschland verbleibt in
Oberursel.

® www.lafarge.de

STANDBEINZUWACHS

Ubernahme fiir sinnvollen Ausbau
und Erhalt von Arbeitsplatzen

Im Zuge der A-Tec-Insolvenz wurde der Werkzeugmaschinenhersteller Emco im Bieter-
verfahren verkauft. Da Emco selbst aber nicht insolvent ist, sondern bisher als das Juwel
der A-Tec-Gruppe galt, hat die Kuhn-Gruppe Interesse gezeigt und den Zuschlag erhal-
ten. Die Emco-Gruppe beschaftigt 630 Mitarbeiter, davon 321 am Hauptsitz in Hallein/
Salzburg. ,Als Familienunternehmen sehen wir uns in der Pflicht, Arbeitsplatze und
Know-how in Hallein zu sichern und auszubauen. Emco verfligt (iber ein erfahrenes
Management und langjahrig erfahrene und geschulte Mitarbeiter®, unterstreicht Glinter
Kuhn. Emco wird nunmehr das dritte Standbein neben den starken Unternehmensberei-

chen ,Baumaschinen® und , Ladetechnik-Krane* der Kuhn-Holding.

m www.kuhn-baumaschinen.de
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P> CRACO: Wir
machen‘s wieder fit!

;;,‘ H Kompetente Ansprechpariner in lhrer Nahe.
m Vor-Ort-Service:

AufmaB, Beratung, Regenerierung,
SchweiBarbeiten, Aufpanzerungen, Industriemontage,
Einbauservice und dynamisches Wuchten.

Durchfiihrung der Regenerierung in unserem
Werk oder bei schwer demontierbaren bzw. nicht
transportfahigen Bauteilen vor Ort.

Abholservice mit
eigenem Fuhrpark.

Spekiral- und
Materialanalyse.

Alles aus einer

Hand: Schneiden, Bohren,
Frésen, Biegen, Kanten,
Walzen, SchweiBen, Wuchien,
Konstruktion und Simulation.
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"1/ CRACO GmbH
NaubergstraBe 6
D-57629 Atzelgift

Tel. 02662-9552-0
Fax 02662-9552-549
info@craco.de
www.craco.de

/C.CRACO

Wir fertigen VerschieiBiteile.
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Mineralische Rohstoffe und seiner Landesverbinde
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WIRTSCHAFT Rohstoffsteuern ja — oder nein?

Vom Lesen zwischen den Zeilen und bedenklichen Querverweisen

RECHT Genehmigung auf wackligen Beinen

Bestandsschutz unter der Fuchtel neuer umweltrechtlicher Pflichten

DATEN Systematische Zahmung empfohlen
Sammeln, analysieren, nutzen - und im Partnernetz nutzen lassen

AT

TECHNIK Wertvolles perfekt unter Kontrolle
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